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.RIASSUNTO 

Testa comparatrice comprendente \in involucro (1) sostanzialmente chiuso, un braccio 
mobile (7) con una prima porzione (8), parzialmente interna - hll ' involucro ed 
associata ad un trasduttore di posizione (11)/ ed una seconda porzione (9) esterna • 
all 'involucre che reca un tastatore (19) per toccare un pezzo da controllare, e un 
meccanismo di azzeramento (40) per adattare la testa al controllo di pezzi aventi 
different! dimensioni nominali. 

II meccanismo di azzeramento, esterno all ' involucro, comprende un dispositivo di 
bloccaggio/sbloccaggio rapido (20) ad azionamento manuale per bloccare e sbloccare la ^ 
connessione mutua fra la prima e la seconda porzione del braccio, e un riferimento i 
meccanico mobile (27) , pure ad azionamento manuale, connesso alia prima porzione del 
braccio e comprendente una super ficie di riferimento (44) che, cooperando con una 
corrispondente superficie di riferimento (43) fissa rispetto all ' involucro, trattiene 
la prima porzione del braccio in una determinata posizione rispetto all • involucro . 
II dispositivo di bloccaggio/sbloccaggio rapido e il riferimento meccanico mobile 
sono azionati insieme per sbloccare la connessione fra le porzioni del braccio e 
contemporanecunente fissare la determinata posizione rispetto all ' involucro, e per 
bloccare fra loro le due porzioni e contemporaneamente liberare il braccio per 
consentirgli movimenti di misura. 
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Descrizlone dellMnvenzione industrlale dal titolo: 

<<Testa per il controllo di dimensloni linear! di pezzi meccanici», a nome: 
MARPOSS Societa per Azioni, d! nazionalita italiana, con sede In. 40010 Bentivoglio, 
(BO), via Sallceto 13. 

Inventore designato: Carlo DairAgllo BO2003 A 0 0 0 6 9*^ 

Deposltata 11: 2 0 ffOV. 20D3 



TESTO DELIA DESCRIZIOIVIE 
La presente invenzione riguarda una testa per il controllo dl dimensioni lineari di pezzi 
meccanlcf, con un involucro, un braccio mobile avente una prima porzlone parzlalmente 
alloggtata nell'involucro ed una seconda porzlone totalmente esterna ail'lnvolucro, un 
trasduttore di posizlone Interno all'involucro e assoclato a detta prima porzlone, un 
tastatore fissato a detta seconda porzlone per toccare il pezzo da controliare, un 
meccanlsmo di azzeramento per adattare la testa al controllo di pezzi aventi differenti 
dimensioni nominall registrando la disposizlone mutua fra dette prima e seconda 
porzlone del braccio mobile, il meccanlsmo di azzeramento comprendendo un 
riferimento meccanico mobile fra II braccio mobile e IMnvolucro, disposto 
sostanziajmente all'esterno dello stesso Involucro, II riferimento meccanico mobile 
essendo atto ad assumere due poslzioni, rispettivamente per trattenere detta prima 
porzlone del braccio mobile in una posizlone prefissata rispetto allMnvolucro, per 
consentire TefFettuazione dell'azzeramento della testa spostando la seconda porzlone del 
braccio mobile rispetto alia prima porzione, e per liberare la prima porzlone per 
permettere movlmenti di misura del braccio mobile. 

Sono note teste comparatrici. In particolare teste per controliare le dimensioni dl pezzi 
durante la lavorazione su rettificatrici, comprendenti uno o due bracci moblli clasciino 
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del quail e reallzzato In due parti mutuamente reglstrablli, una prima porzlone connessa 
ad un trasduttore della testa, ed una seconda porzlone che reca un tastatore destlnato 
ad entrare In contatto con I pezzi da controllare. 

II brevetto Italiano N. 1179306 lllustra alcuni esempl dl teste comparatrlcl dl questo 
tlpo, nelle quail le due porzloni del braccio mobile sono mutuamente connesse con 
accoppiamento frizlonato, mentre dispositlvi di azzeramento con riferlmenti meccanici 
moblll, airesterno deirinvolucro delle rispettive teste, permettono dl effettuare con 
estrema sempllcit^ operazioni dl azzeramento meccanico delle teste stesse. In 
partlcolare, I riferlmenti meccanici possono disporsi In una poslzlone di azzeramento che 
determina e fissa, o contribulsce a flssare, la disposizione dl una delle due parti del 
braccio mobile, queila direttamente connessa ai trasduttore. Tale disposizione viene 
fissata, e ad essa corrisponde una configurazione dl zero del trasduttore, quando si vuol 
passare dal controllo dl pezzi aventi una certa dimensione nominate, ad esempio un 
certo diametro, a queilo dl pezzi con dimensione nominaie (diametro) diversa. Per 
"azzerare" la testa, un pezzo campione avente la nuova dimensione nominaie viene 
disposto in poslzlone dl misura (ad esempio tra la punta e la contropunta di una 
rettlflcatrice per esterni), e viene appllcata manualmente sulla porzlone del braccio 
recante II tastatore una forza sufflciente per modificarne la disposizione rispetto all'altra 
porzlone fino a portare 11 tastatore a contatto con 11 pezzo campione. Grazie alia 
presenza del riferlmenti meccanici, nel corso di questa operazlone 11 segnaie fornito dal 
trasduttore resta, almeno approssimatlvamente, ad un valore dl misura zero. 
Una volta portato 11 tastatore sul pezzo, e riiasciata la forza manualmente appllcata al 
braccio, l^azzeramento meccanico e termlnato, e 1 riferlmenti meccanici sono spostati per 
sbloccare la porzlone del braccio connessa al trasduttore e consentire movlmenti di 
misura deirintero braccio, la disposizione delle due porzloni che lo compongono restando 
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immutata grazie airaccoppiamento frizionato. 

L'azzeramento viene perfezionato con un sempllce azzeramento elettrico su un 
potenziometro contenuto In un ampliflcatore che rivela e visuallzza il segnale del o del 
trasduttori associati al o ai brace! moblll. 

Con le teste secondo il brevetto italiano N. 1179306 e quindl possibile effettuare 
operazloni dl azzeramento meccanico In mode estremamente sempllce e rapldo, grazie 
al fissaggio della poslzlone di zero cine consente di evitare lunghe e ripetute operazloni 
da parte dl operatorl espertl ed abili per reallzzare la condizione di avere 
contemporaneamente ll/l tastatore/i a contatto con il pezzo camplone e un segnale dl 
misura approssimatlvamente di valore zero. Grazie al fatto che sia Taccoppiamento 
frizionato che i riferlmenti meccanici moblll sono esterni ali'involucro della testa, e 
Inoltre possibile Impiegare II meccanlsmo di azzeramento a teste gia note, senza che 
questo richieda rilevanti modiflche costruttive o comunque modlfiche ai component! 
della testa alloggiati entro I'lnvolucro. 

Ne! corso delie operazioni di controllo dl pezzl meccanici lavorati su una macchina 
utenslle, o nelle fasi dl awicinamento/ailontanamento fra testa e pezzo, pud capitare 
che I bracci slano sottoposti ad urti, anche dl entita modesta che, pur non dannegglando 
i bracci stessi o altri component! della testa, provochino modlfiche alia disposizione fra le 
porzloni del braccio stablllta dall'accopplamento frizionato, con conseguente alterazlone 
della poslzlone dl zero. Oltre al gravi problem! derlvanti dalla necessity dl dover 
interrompere la lavorazlone per ripetere le operazloni dl azzeramento, si possono 
verlficare casi in cul i'alterazlone della poslzlone di zero non e evidente, e le operazioni 
di controllo non sono arrestate dando luogo a conseguenti error! nella lavorazlone del 
pezzl. 

Inoltre, nelle teste secondo II citato brevetto Itallano, la corretta poslzlone di zero pud 
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essere alterata in modo non prevediblle da flessioni nel bracci provocate dalla non 
trascurabile forza che e necessario appllcare per modificare raccoppiamento frizlonato 
fra le porzloni di ciascun braccio nel corse delle stesse operazioni di azzeramento. 
Scope dell'Invenzlone e dl realizzare una testa comprendente un dispositivo che 
permetta dl effettuare. In modo semplice e veioce, operazioni dl azzeramento che 
risultino particolarmente accurate, sicure ed estremamente stabill, migllorando 
I'affidabilita complessiva delta testa. 

Ulteriere scope dellMnvenzlone e realizzare una testa con un meccanismo dl 
azzeramento afFidablle e particolarmente compatto e dl semplice Implego, appllcabile 
anche a teste gia presenti sui mercate senza rilevanti modifiche. 

Quest! ed altrl scopi e vantaggi vengono raggiunti da una testa secendo la 
rivendicazione 1. 

L'invenzione viene era descrltta con riferimento agll annessi disegni relativi ad una 
forma preferita deli'lnvenzione, disegni dati a solo titolo esemplificativo e non limitative, 
nei quali: 

la figura 1 e la figura 2 sene viste laterall, parzlalmente In sezione, dl una testa 
cemparatrlce, dotata di un meccanismo di azzeramento raplde secendo I'invenzione, in 
diverse condlzioni operative; 

la figura 3 e una vista daiPaito, secendo \a freccia III di figura 1, della testa di figura 

1; 

la figura 4 e una vista frontaie Ingrandita della testa dl figura 1, secendo la freccia IV 
dl figura 1; 



la figura 5 e una sezione trasversale parziale, della testa di figura 1, secondo la . 




la figura 6 .e una sezione trasversale parzlale come quella dl figura 5, che mostra il 
meccanismo di azzeramento In una diversa fase operatlva, corrlspondente a quelja di 
figura 2. 

La testa comparatrice delle figure 1-5 comprende un Involucro 1, a sezione 
rettangolare, con un coperchio di chlusura Inferlore 2 e una plastra di chlusura anterlore 
3, che supporta, tramlte un blocchetto 4, un componente elastlcamente deformabile che 
reallzza un fulcro 5 e deflnlsce un asse geonnetrico di rotazlone perpendicolare ai piano 
delle figure 1 e 2. 

Un braccio di misura mobile 7 fissato ai fulcro 5 comprende una prima porzione 8, 
parzialmente allogglata airinterno dell'involucro 1 ed una seconda porzione 9 
totalmente esterna all'involucro 1- La prima porzione 8 e costltulta da due parti, una 
parte terminale St del braccio 7, quasi completamente allogglata neli'invoiucro 1 e 
sporgente attraverso un'apertura 14 nella plastra anterlore 3, ed una parte centrale 8c 
del braccio 7, rigldamente connessa aU'estremita della parte terminale 8t sporgente 
dairinvolucro 1 In prosslmita della plastra 3. La connesslone rigida fra parte terminale 
8t e parte centrale 8c ^ realizzata ad esempio mediante una vlte 16. Una guarnizione 
elastica 17, accopplata al braccio mobile 7 e allMnvolucro 1 In corrispondenza della 
plastra 3, parzialmente vislblle in figura 4, asslcura la tenuta, permettendo nello stesso 
tempo I movlmenti dl misura del braccio mobile 7. 

Fra rinvolucro 1 e la prima porzione 8 - in partlcolare la parte terminale 8t In 
quest'ultlma - e interposta una molla 10, ad esempio una molla a trazione. Con 
riferimento alle figure 1 e 2, ia molla 10 splnge ii braccio 7 a ruotare In senso antiorario. 
AI braccio mobile 7 e associato un trasduttore di posizlone 11 a trasformatore 
differenziaie dl tipo noto, comprendente un nucleo magnetico, non vislblle, sostenuto da 
uno stelo 12 fissato alia porzione 8, e un supporto 13 che contlene gli awolgimenti del 



trasformatore differenzlale. Dal supporto 13, che k fissato all'involucro 1, fuorlescono, In 
un cavo 15, conduttorl elettrici che collegano la testa ad un gruppo di alimentazlone, 
ampllficazlone e visualizzazlone, non rappresentato. 

La seconda porzlone 9 esterna airinvolucro 1 e costltulta da due parti, una parte 
centrale 9c del bracclo 7, connessa alia porzione 8 In modo reglstrabile, come sar^ 
meglio splegato nel seguito, e una parte terminale 9t del bracclo 7, rigldamente 
connessa all'altra (9c) mediante una vlte 18. In corrispondenza deU'estremlta libera 
della parte terminale 9t, la seconda porzione 9 del bracclo 7 reca un tastatore 19 il 
quale, sotto I'azione della molla 10, va In contatto con la superficie del pezzo da 
controllare (non mostrato nelle figure). 

Un meccanismo dl azzeramento 40 comprende un disposltlvo dl 
bloccaggio/sbloccagglo rapido 20 per bloccare e sbloccare dette prima 8 e seconda 9 
porzione del bracclo mobile 7 una rispetto all'altra In una certa disposlzione mutua, 
come sara meglio iilustrato plu avantl. II disposltlvo di bloccaggio/sbioccaggio rapido 
20, mostrato in dettaglio nelle figure 5 e 6 clie corrispondono, rlspettivamente, alle 
disposizlonl di figura 1 e 2, comprende: 

- un membro cavo 21 dl estremltS della parte centrale 8c nella prima porzione 8, clie 
definisce un asse di bloccaggio sostanzialmente parallelo all'asse geometrico di 
rotazione del bracclo 7, 

un componente di guida 22 accopplato In modo sostanzialmente rigldo all'lnterno del 
membro cavo 21, con un foro filettato 23, allineato lungo detto asse di bloccaggio, e 
superfici di guida dl preclslone 36; 

- element! di spinta con un perno di spinta 24 - accopplato al foro filettato 23 e, in 
corrispondenza dl porzloni Usee, alle superfici dl guida 36 - mobile in direzione di 
detto asse dl bloccaggio, che comprende una testa 25 ad un'estremlta esterna al 



membro cavo 21, e definlsce una superflcle di spinta 26 airestremlta libera Interna 
a tale membro cavo 21; 

un elemento dl trasmissione 27, sostanzialmente a forma di disco, coasslalmente 
connesso alia testa 25 del perno di spinta 24 e ad essa bloccato medlante un grano 
radiale fil^ttato 28; 

. un elemento dl accoppiamento 33, che definlsce una superficie esterna dl serragglo 
31 di forma troncoconica, ed e da un lato rigldamente fissato, mediante una vite 37, 
alia parte centrale 9c nella seconda porzlone 9, e dall'altro parzlalmente allogglato 
nel membro cavo 21 in corrispondenza di un'apertura passante dl quesfultimo che 
definlsce una superficie Interna di serragglo 32, pure di forma troncoconica. Una 
superficie plana di appoggio 34 e defmita ad una zona di estremit^ deU'elemento dl 
accoppiamento 33 alloggiata all'lnterno del membro cavo 21 e coopera con la 
superficie di spinta 26 del perno 24; e 

un componente dl compresslone elastica, in particolare una molla 35, disposta fra 11 
componente di gulda 22 e I'elemento di accoppiamento 33, per applicare una spinta 
sostanzialmente costante fra le superfici esterna (31) e Interna (32) dl serragglo. 
L'elemento di trasmissione 27 ha spessore non trascurabile e definlsce una 
superficie iaterale 30, di forma sostanzialmente cillndrica e raggio diverso in 
corrispondenza dl diversi settorl angolari. Plu precisamente, nell'esempio delle figure, la 
superficie iaterale 30 ha. In corrispondenza dl un angolo dl circa 90®, dimensioni radial! 
Inferiori rispetto ad una zona che si estende per I rimanenti 270**. 

Una levetta dl azionamento 29 e radlalmente connessa all'elemento di 
trasmissione 27, ad esempio mediante un accoppiamento filettato non mostrato nelle 
figure, per imprimere a quesfultimo movlmenti rotatorl Intorno aH'asse di bloccagglo. 
II meccanismo dl azzeramento 40 comprende anche un elemento sporgente 41 
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rigldamente flssato allMnvolucro 1 attraverso la piastra 3, e un grano dl riferimento 42, 
connesso in modo reglstrabile airelemento sporgente 41, che definisce una prima 
superficle dl battuta e riferimento 43- La superHcle laterale 30 deirelemento di 
trasmlssione 27 defmlsce, nella zona di 270<> dl dimensloni radlall allargate, una 
seconda superficle di battuta e riferimento 44 solidale al braccio mobile 7 - in 
particolare alia parte centrale 8c nella prima porzione 8 - destlnata a cooperare con la 
prima (43) nelle fasi di azzeramento che vengono descritte nel seguito. 

Un riferimento meccanico mobile del nrieccanlsmo di azzeramento 40 si identlfica 
con relemento dl trasmlssione 27 del dispositive dl bioccagglo/sbloccaggio rapido 20. 
Movimenti dl rotazione di tale elemento dl trasmlssione 27 intorno all'asse di IH2 
bloccaggio, movimenti ImpressI agendo manualmente sulla levetta dl azionamento 29, d 

E 

sono anche utilizzati. In fase dl azzeramento, per deflnire e fissare una posizlone di zero ^ g, 
meccanico della prima porzione 8 del braccio mobile 7, In corrispondenza delia quale 11 
segnale fornlto dal trasduttore 11 resta, almeno approssimativamente, ad un vaiore dl 
misura zero. 

Viene ora descritto 11 funzionamento della testa deile figure, ed In particolare 
quelio del meccanlsmo dl azzeramento. 

Quando Teiemento di trasmlssione 27 e nella posizlone secondo le Figure 2 e 6, 
owero la zona dl raggio minore della superficle laterale 30 e affacciata al grano di 
riferimento 42, la testa h In condlzioni di misura per il controllo dl pezzi aventi una 
determinate dimenslone nominale. In tale posizlone, InfattI, la disposizlone del perno 24 
nel forb filettato 23 e tale che la superficle 26 esercita sulla superficle dl appoggio 34 
una spinta costante sufficlente a serrare una contro Taltra le superfici troncoconiche 31 
e 32 e a bloccare cosi In modo stabile la posizlone mutua fra la prinr^^l^^^^^ 
. (9) porzione del braccio mobile 7. Inoltre, in tale posizlone deil'eler 
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27, la prima superficie di battuta e riferimento 43 solldale airinvolucro 1 e separata 
dalla superficie laterale 30 (come gia detto, e la zona di 90o di dimensloni radiall ridotte 
a trovarsi affacciata al grano di. riferimento 42), e non interferisce con movlmenti di 
nnisura dei braccio mobile 7. 

Volendo passare al controllo di pezzi aventi una dimensione nominale diversa, ad 
esempio una maggiore dimensione nominale, si procede come segue. L'operatore, 
agendo manualmente sulla levetta 29, fa ruotare I'elemento di trasmlssione 27 In senso 
antiorarlo, fino a che II grano di riferimento 42 entra In contatto con la superficie 
laterale 30 In corrlspondenza della zona di dimensloni radiall allargate. Questa 
condizione e illustrata neile figure 1, 3, 4 e 5. 

II contatto fra la prima superficie di battuta e riferimento 43 del grano 42, e la 
seconda superficie di battuta e riferimento 44, owero la zona di 270° della superficie 
laterale 30 dell'elemento di trasmlssione 27, e mantenuto dall'azlone della molla 10. In 
tale condizione, o condizione "di zero", la porzlone 8 e trattenuta In una posizlone 
prefissata rispetto all'invoiucro 1 definita in modo che 11 segnale fomlto dai trasduttore 
11 corrisponda approssimativamente ad un valore zero dell'indicazione fornlta dal 
gruppo collegato alia testa. Questa condizione di riferimento pu6 essere eventualmente 
modiflcata - solo se si rende necessario, in una eventuale fase di messa a punto della 
testa - ruotendo II grano 42 per reglstrare la posizlone della superilcle 43 rispetto 
aU'elemento 41. 

La rotazione in senso antiorario dell'elemento di trasmlssione 27 provoca una 
corrispondente rotazione del perno dl spinta 24, In allontanamento dall'elennento dl 
accoppiamento 33, fino ad una condizione dl sbloccaggio del dispositlvo 20 (figura 5) 
che, grazle ad un'opportuna preventlva messa a punto, si verlfica In corrlspondenza 
della conngurazione Illustrata In figura 1. Nella condizione dl sbloccaggio ia molla 35 
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esercita fra le superfici di serraggio 31 e 32 una forza sufFiciente a mantenerle in 
appoggio una contro I'altra in una posizione angolare mutua modificabile con una lieve 
spinta fra le porzioni 8 e 9 del braccio 7. 

In tale configurazlone, Toperatore aglsce sulla parte termlnale 9t nella seconda 
porzlone 9 del braccio 7 in nnodo da portare il tastatore 19 a contatto con II pezzo 
campione. Ci6 awiene, naturalmente, mediante una rotazlone mutua della seconda 
porzione 9 rispetto alia prima (8), Infine Toperatore sposta nuovamente la levetta 29 
nella posizione Indicata in figura 2, liberando la porzione 8 del braccio mobile 7 rispetto 
allMnvolucro 1 0" seguito alia separazlone fra prima 43 e seconda 44 superficie di 
battuta e riferlmento) e bloccando fra loro prima (8) e seconda (9) porzione. Le superfici 
36 contribuiscono a guidare con precisione i movimenti del perno 24 lungo Tasse di 
bloccaggiO/ e a mantenere lo stesso perno 24 allineato lungo tale asse nella posizione di 
bloccaggio (figura 6), evitando disallineamenti dovuti al gioco presente 
nelTaccoppiamento fiiettato con 11 foro 23 e migliorando cosi la ripetibilita del 
meccanismo di azzeramento 40. L'operazione di azzeramento meccanico % cosi 
terminata e Tazzeramento puo essere completato con un azzeramento elettrico 
mediante un apposito potenziometro del gruppo collegato alia testa. 

La messa a punto della testa citata in precedenza viene effettuata 
preventivamente e. In sostanza, una volta per tutte, e prevede semplicemente di agire 
sulla spina radiate 28 per accopplare I'elemento di trasmissione 27 alia testa 25 del 
perno 24 in una posizione angolare che consenta, come gia descritto, il verificarsi di 
quest! event! : 

• nella configurazlone dl figura 1 (posizione di sbloccagglo del dispositivo 20), 
sbloccaggio della seconda porzione 9 del braccio 7 rispetto alia prima (8), quando 
quest'ultima b fissata rispetto allMnvolucro 1 nella condizione di zero, e 
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• nella conflgurazione dl flgura 2 (posizlone dl bloccagglo del dispositive 20), 
bloccagglo fra la prima (8) e la seconda (9) ' porzione del braccio 7 quando 
quest' ultimo e libera dl complere movlmenti dl misura rispetto all'involucro 1. 

Le teste secondo la presente Invenzlone mantengono pertanto gll aspetti posltivl 
delle teste descrltte nel brevetto Italiano N. 1179306 ad esempio per quanto riguarda la 
disposlzlone del meccanlsmo dl azzeramento aU'esterno dell'lnvolucro, caratterlstica che 
ne rende possibile rappllcazlone, con semplici e raplde modifiche, a teste esistenti e a 
teste per le quail e comunque difficile Inserire allMnterno un simile meccanlsmo. 

Fra I vantaggi aggluntlvl consentiti dalla presente Invenzlone, vl 6 da un lato la 
possibilita di bloccare In modo stabile e sicuro la configurazlone del braccio mobile 7, 
owero la poslzione mutua fra le porzloni 8 e 9 che lo compongono, dall'altro quella dl 
poter alterare tale configurazlone per effettuare I'azzeramento senza la necessita dl 
appllcare una forza eccessiva al braccio 7 stesso, evitando flessloni di quest'ultimo. 

La reallzzazione Illustrate e fin qui descritta ha inoltre I'ulteriore vantagglo dl 
consentlre, con un unico semplice movimento manuale sulla levetta 29, II passagglo In 
un senso e nell'altro fra una condizlone dl azzeramento (figure 1 e 5) che fissa la 
poslzione meccanica di zero del trasduttore 11 e consente, mantenendo tale condizlone 
Inalterata, dl portare il tastatore 19 su un pezzp campione modificando la 
configurazlone del braccio mobile 7, ed una condizlone operative (figure 2 e 6) nella 
quale, quando 11 braccio 7 puo compiere movlmenti di misura, la configurazlone del 
braccio mobile 7, owero la poslzione mutua fra le porzloni 8 e 9 che lo compongono, e 
bloccata e, sostanzialmente, Inamoviblle. 

Inoltre, i vantaggi gia presenti nel citato brevetto Italiano N. 1179306 consistent! 
nella semplicita e rapidlta delle operazloni dl azzeramento effettuablli senza utensili 
particolari, risultano accresciuti nella testa sopra descritta ed Illustrate, nella quale non 
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6 nemmeno richlesto di spostare manualmente il braccio 7 prima di azionare il 
meccanismo di azzeramento 40 per definire la predetermlnata poslzlone dl zero 
meccanico. 

Anche se la reallzzazlone mostrata e fin qui descritta si riferlsce ad una testa con 
un unico braccio mobile 7, e evidente che II meccanismo dl azzeramento 40 pud essere 
presente in clascun braccio mobile di una testa nota con un unIco involucro e due brace! 
moblli rispetto ad esso connessi a rlspettivi trasduttori per il controllo dl dimension! 
diametrall Interne o esterne. Una tale testa con due bracci mobill (non lllustrata) 
presenta due element! sporgenti solldall all'Involucro del tutto simill aU'elemento 41, con 



rlspettivi grani di riferlmento 42 destlnati a cooperare con le superfici esterne 30 del 
riferlmenti meccanici mobill 27 connessi a! due bracci 7. Le caratterlstlclie costruttlve e 
11 funzlonamento dl clascuno del due meccanismi dl azzeramento sono quell! del 
meccanismo 40 mostrato nelle figure. 




L'Invenzlone e stata descritta con riferlmento a teste comparatrlcl, doe a teste che 
determlnano gll scostamenti di dimension! di pezzi rispetto a dimensloni nominal! o dl 
riferlmento. Tuttavia Tlnvenzlone puo essere applicata vantagglosamente anche a teste 
di tlpo assoluto, doe a teste che misurano direttamente dimensloni dl pezzl. Per tall 
teste, i dispositlvi dl azzeramento descritti permettono modlfiche del campo di misura In 
modo sempllce e rapido. 

La realizzazlone. dl clascuna delle porzioni 8 e 9 che compongono il braccio mobile 
7 In due parti 8t, Sc e, rispettlvamente, 9c e 9t, non e necessaria In una testa secondo 
la presente invenzlone, e la prima (8) e/o la seconda (9) porzione possono essere 
reallzzate In un unico pezzo. La realizzazione in due parti secondo le figure risulta 
, ^vanftaggiosa per appllcazloni esistenti, dove e partlcolarmente sempllce modiflcare la 
testa rimpiazzando la plastra di chlusura con una piastra 3 commfj nento 
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sporgente 41, e Inserendo, fra una prima porzione esistente identlficablle con la parte 
terminate St connessa ai fulcro 5 e al trasduttore 11, e una seconda porzione esistente 
identificabile con la parte terminate 9t che reca il tastatore 19, le altre parti, 8c e 9c fra 
loro connesse dal meccanismo dl azzeramento 40. 

Un altro posslblle partlcolare costruttlvo dlverso rispetto a quanto lllustrato e 
descritto prevede di sostituire o afflancare le superfici dl gulda dl precislone 36 con un 
sistema noto che consente di migliorare I'accoppiamento filettato fra il perno 24 ed 11 
foro 23. In particolare, pu6 essere prevlsta, fra il perho dl splnta 24 e 11 foro filettato 
23, la presenza di un inserto filettato, o filetto riportato autobloccante, comprendente 
spire poligonali di frizione. Cid consente di registrare in modo estremamente stabile la 
poslzione del perno 24 rispetto al componente di guide 22, e di incrementare, dl 
conseguenza, Taffidabiiita del bloccagglo fra la prima (8) e la seconda (9) porzione del 
braccio 7. 

Diverse altre alternative sono possiblll In teste secondo la presente Invenzlpne, per 
quanto riguarda, ad esempio, II disposltivo di bloccagglo/sbloccaggio rapldo 20 e/o II 
riferlmento meccanico mobile del meccanismo di azzeramento 40, che possono essere 
reafizzati in divers! modi, dl per se noti, e ahche fisicamente separati I'uno dall'altro. 
Anche la prima superficie di riferimento 43 puo essere ottenuta o disposta diversamente 
dalla superficie del grano 42 mostrato nelle figure, e connessa ad un dlverso elemento, 
pure solldale airinvolucro 1. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Testa per il controllo dl dimensioni linear! di pezzi meccanici, con un involucro 
(1), un braccio mobile (7) avente una prima porzlone (8) parzlalmente alloggiata 
nell'Involucro (1) ed una seconda porzlone (9) totalmente esterna all'lnvolucro (1), un 
trasduttore dl poslzlone (11) interno allMnvolucro (1) e associato a detta prima porzlone 
(8), un tastatore (19) fissato a detta seconda porzlone (9) per toccare II pezzo da 
controllare, un meccanlsmo di azzeramento (40) per adattare la testa al controllo dl 
pezzI aventi dlfferentl djmensloni nominali reglstrando la disposlzione mutua fra dette 
prima (8) e seconda (9) porzlone del braccio mobile (7), II meccanlsmo dl azzeramento 
(40) comprendendo un riferlmento meccanico mobile (27) fra II braccio mobile (7) e 
rinvolucro (1), disposto sostanzlalmente aU'esterno dello stesso Involucro (1), II 
riferlmento meccanico mobile (27) essendo atto ad assumere due poslzioni, 
rispettlvamente per trattenere detta prima porzione (8) del braccio mobile (7) In una 
poslzlone preflssata rispetto allMnvolucro (1), per consentire I'effettuazlone 
deirazzeramento della testa spostando la seconda porzione (9) del braccio mobile (7) 
rispetto alia prima porzlone (8), e per llberare la prima porzione (8) per permettere 
movimenti dl misura del braccio mobile (7), caratterlzzata dal fatto che II meccanlsmo dl 
azzeramento (40) comprende un disposltivo dl bloccagglo/sbioccagglo rapldo (20) fra 
dette prima (8) e seconda (9) porzlone del braccio mobile (7). 

2. Testa secondo la rivendlcazlone 1, nella quale II meccanlsmo dl azzeramento 
(40) comprende una prima superflcle di battuta e riferlmento (43), solldale allMnvolucro 
(1), detto riferimento meccanico mobile (27) comprendendo una seconda superflcle dl 
battuta e riferimento (44), solldale al braccio mobile (7), dette prima (43) e seconda 
(44) superflcle dl battuta e riferimento essendo atte a cooperare mutuamente per 
definire detta poslzlone preflssata. 
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3. Testa second© la rivendlcazione 2, nella quale il dispositive di 
bloccagglo/sbloccagglo rapido (20) definisce detta seconda superficie dl battuta e 
rlferimento (44). 

4. Testa secondo la rivendlcazione 3, riella quale II disposltivo dl 
bloccagglo/sbloccagglo rapido (20) e atto ad assumere una posizlone dl sbloccaggio. In 
corrispondenza della quale dette prime (43) e seconde (44) superflcl dl battuta e 
riferimento sono a contatto mutuo per definire detta posizlone prefissata, e una 
posizlone dl bloccaggio. In corrispondenza della quale dette prime (43) e seconde (44) 
superflcl di battuta e riferimento sono separate una dall'altra. 

5. Testa secondo la rivendlcazione 4, nella quale il disposltivo di 
bloccagglo/sbloccagglo rapido (20) comprende superficl dl serragglo (32,31) solldall a 
dette prima (8) e seconda (9) porzione del braccio mobile (7), ed elementl dl splnta 
(24) atti a spingere dette superflcl di serraggio (32,31) una contro I'altra per bloccare 
dette prima (8) e seconda (9) porzione del braccio mobile (7) una rispetto all'altra In 
detta poslzione dl bloccaggio del disposltivo dl bloccaggio/sbloccagglo rapido (20). 

6. Testa secondo la rivendlcazione 5, nella quale II disposltivo dl 
bloccagglo/sbloccagglo rapido (20) comprende un componente dl compresslone elastica 
(35) atto a mantenere dette superilcl di serragglo (32,31) in mutuo appoggio in detta 
poslzione dl sbloccaggio del disposltivo dl bloccagglo/sbloccagglo rapido (20). 

7. Testa secondo la rivendlcazione 5 o la rivendlcazione 6, nella quale detti 
elementl dl splnta (24) comprendono un perno di splnta (24) atto a spingere dette 
superflcl dl serraggio (32,31) una contro Taltra lungo un asse di bloccaggio. 

8. Testa secondo una delle rivendlcazloni da 5 a 7, nella quale il disposltivo dl 
bloccagglo/sbloccagglo rapido (20) comprende un elemento dl trasmisslone (27) ad 
azionamento manuale, connesso a dettI elementl dl splnta (24), I'elemento dl 
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trasmlsslone (27) e gll elementi di spinta (24) essendo connessi a detta prima porzione 
(8) del braccio mobile (7). 

9. Testa secondo la rivendlcazlone 8 come dipendente dalla rivendlcazione 7, 
nella quale detto elemento di trasmlsslone (27) ha sostanzlalmente forma dl disco 
connesso al perno di spinta (24) e atto a complere movlmenti dl rotazlone Intorno 
all'asse dl bloccagglo, I'elemento di trasmlsslone deflnendo detto riferimento meccanico , 
mobile (27) e comprendendo una superflcie laterale curva (30) che definisce detta 
seconda superficle di battuta e riferimento (44). 

10. Testa secondo la rivendlcazlone 9, nella quale detta seconda superflcie dl 
battuta e riferimento (44) e definlta da una zona dl dimensloni radlali allargate di detta 
superflcie laterale curva (30). 

11. Testa secondo la rivendlcazlone 9 o la rivendlcazlone 10, comprendente una 
levetta dl azionamento (29) radialmente connessa all'elemento dl trasmlsslone (27) e 
atta consentire ad un operatore di Imprimere manualmente all'elemento dl trasmlsslone 
(27) dettl movlmenti dl rotazione intorno all'asse dl bloccagglo, per passare da detta 
poslzlone dl bloccagglo a detta poslzlone di sbloccaggio del dispositivo dl 
bloccagglo/sbloccagglo rapldo (20), e viceversa. 

12. Testa secondo una.delle rivendicazioni da 2 a 11, nella quale I'involucro (1) 
comprende una plastra di chlusura (3) con un'apertura (14) atta a consentire 11 
passagglo ed I movlmenti dl misura del braccio mobile (7), e un elemento sporgente 
(41) solldale alia plastra dl chlusura (3) che reca detta prima superilcie di battuta e 
riferimento (43). 

13. Testa secondo la rivendlcazlone 12, nella quale un grano di riferimento (42) 
^ connesso In modo reglstrabile a detto elemento sporgente (41) e definisce detta prima 



superflcie dl battuta e riferimento (43). 
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14. Testa secondo una delle rivendlcazloni precedentl, nella quale ciascuna dl 
dette prima (8) e seconda (9) porzione del bracclo mobile (7) comprende una parte 
termlnale (8t,9t) e una parte centrale (8c,9c) del bracclo mobile (7), fra loro 
rigidamente connesse, II dispositlvo dl bloccagglo/sbloccagglo rapldo (20) essendo 
disposto fra dette parti central! (8c,9c), II. riferlmento meccanico mobile (27) essendo 
connesso alia parte centrale (8c) nella prima porzione (8) del bracclo mobile (7); 
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